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Kaplan Rulman SAN. Ve TiC .LTD.STi sektériinde 40 yillik deneyimi ve basarisi ile taninan SADIK KAPLAN tarafindan
2000 yilinda kurulmus bir aile sirketidir.Firmamiz sahip oldugu hizli ve dinamik firma kiiltiiri ile “TEK YOL MUSTERI
MEMNUNIYETI” anlayisiyla Tiirkiye'de saygin firmalar arasinda yer alarak sektére katma deger saglamaktadir.

Sektére ilk girisimiz bir diinya markasi olan INA-FAG rulmanlari ile olmus ve kisa siire icersinde INA , FAG ve NSK
rulmanlari Kocaeli Distribiitérii olmustur .Sirketimiz ayni zamanda NACHI -DODGE- ETERNO rulmanlari KOCAELI
Bayisidir .RUBENA MARKA kayislari Kocaeli bayisidir. Ve yakin zaman icerisinde kaplin, kasnak ,kayis,zincir ve disli
gibi glic aktarma elemanlari, celik halat ,bez halat ve baglanti elemanlari, DEWALT elektrikli el aletleri ve is
givenligi ekipmanlarida trin yelpazemize katilmistir.

Zamanla elde edilen deneyim,bilgi birikimi ve musteri talepleri dogrultusunda irln cesitlerimiz artmistir. . KAMA
RULET & Teker , KASTAS Sizdirmazlik elemanlari ve yag keceleri , MMCC Sprey , gres ve bakim drinleri ,
CETAFORM EL Aletleri , MAYKESTAG kesici takimlari , TECHNOSPRAY Yaglayici ve koruyucu bakim drinleri ,
ASKAYNAK Kaynak makinalari , elektrod ve telleri , BOSCH elektrikli el aletleri , MEKAP is glivenlik ayakkabilari,
NSK rulmanlari ,KARCHER yikama - siiplirme makinalari KOCAELI bayilik ve distribiitorliiklerini almistir.
Firmamiz kaliteli Grinler ve farkli ihtiyaclara yanit verebilen genis Uriin yelpazesi ile rulman ve hirdavat sektérinin

dinamik ve kaliteli hizmet veren bir firmasi olmustur . Uriin cesitliligi ve calisma kalitesi birlesince firmamizla
calismanin ayricaligini sizlerde goreceksiniz.

Hizla degisen Pazar kosullarina kolaylikla uyum saglamak ve rekabette 6ne cikmak icin musteri taleplerini
zamaninda ve eksiksiz karsilamanin bilincindeyiz.Bu sebepten dolayl deneyimli ,uzman ve ayni zamanda genc ve

dinamik kadromuzla misterilerimize 24 saat hizmet veren sirketimiz sizler icin iyi bir takim arkadasi oldugunu
kanitlamaktadir.

Firmamiz calisanlari problemleri fark etmeyi ,farkli disiinmeyi ,cozim gelistirmeyi ve mevcut bilgilerinden yeni
bilgiler Gretmeye odaklanir. Kaplan Rulman olarak basarinin bilgi ve deneyimlerin etkin sekilde kullanilmasi ve
calismakla elde edileceginin bilincindedir.

Guven onkosulu ile kurulusundan bu yana hizmet veren firmamiz bu anlayisla birlikte sirekli biylimekte ve her
zaman sektorde yerini almaktadir.

Degisen ve gelisen dinyada hedefimiz ,hizmette yiksek kalite ,dogru fiyat ve hizli teslimat ile , musterilerimizin
ihtiyac ve beklentilerini karsilamak , faaliyetlerimizi sirekli gelistirerek sertorimizde tercih edilen bir sirket
olmaktir.
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Sabit Bilyali Rulmanlar
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Cok yanldliklerinden dolayl Tek sira; Derin Kanalli Sabit

Bilyali Rulmanlar tim bilyali rulman tirleri icinde en popliler
olanlaridir.

NACH! Derin Kanalli Sabit Bilyali Rulmanlari, JIS (ISO]

standart boyut plani tarafindan tanimlanan genis cesitlilikte
serilerde mevcuttur ve aynl zamanda ozel boyut ve
yapilandirma gereklerini karsilamak icin ozel olarak da imal
edilebilirler. NACHI Derin Kanalli Sabit Bilyall Rulmanlari

Derin Kanalli Bilyali Rulma+larm Standart Yapilandirmalar)

hem standart hassas derecede (ISO Derece 0 - ABEC
Derece 1] hem de yilksek hassasiyete sahip derecelerde
imal edilir.

Tablo 1'de Tek sira Derin Kanalli Sabit Bilyali Rulmanlarin
yaygin, standart yapilandirmalari gosterilmektedir.

Bir sonraki sayfadaki Tablo 2'de Tek sira Derin Kanalll Sabit
Bilyali Rulmanlarin conta ve muhafaza tasarimlarinin genel
ozelliklerinin karsilastirmasi gosterilmektedir.

Capraz Béliim

Acik |conta,
muhafaza yok])

Ic ve dis bilezikler, bilyalar ve
kaflesten olusur.

Muhafaza Bir ya da iki celik muhafaza
labirent bolsufu saglar
(*) Contals
veya
muhafazali
Rulmanlar Temassiz Lastik Bir ya da iki temassiz lastik
Muhafaza Conta(?) conta labirent bolsufju saglar
Temasli Lastik Bir ya da iki temasli lastik
Conta(?) conta ic halkaya temas eder
() Dis N: Dis bilezikde emniyet segmani kanalli
el NR: Dis bilezikde kanal ve emniyet segmanli
h:lez.;kde [Emniyet segmaninin kullanilmasi kolay montaj ve
Emniyet basitlestirilmis gdvde tasarirmina olanak verir.]
::i’:la“l' Contali veya muhafazall rulmanlar da mevcuttur, daha fazla

bilgi icin NACHI ile iletisime geciniz.

Naotlar: (Tek conta veya muhafaza tipi rulmanlar ayni zarnanda digjer tarafta da conta kanalina sahip olabilir.
Cift contali veya cift muhatazali rulmanlamn contalan veya muhafazalanimn isaretleri tek contali veya tek muhafazali rulmantann
Isaretleriyle aynidir.

(I NKE contalar mavidir ve NSE contalan kahverengidir
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Acisal Temasli

® Tasarim

Acisal Temasli Bilyali Rulmanlarin temas acgilan
[ @ Jbulundugu icin eszamanli calisan radyal ve
eksenel yliklerin hilesimini tastyabilirler.

Temas acisi, bilya ile kanallarin radyal diizlemde

temasnoktalarini birlestiren cizginin arasindaki
act olarak tanimlanir.

1. Tek Sira Acili Temas Bilyali Rulmanlar

Bu rulmanlar Tablo 1'de gasterildigi gibi lic temas
acist sinifl andirmasiyla lasarlanir,

Normalde, temas acisi A tasanmi ve B tasanimi,
Tablo 2-1'de gosterilen sekilde kafese yerlestirilir.
Yiksekhassasiyet [JIS/ISO sinif 5 veya daha ylksek]
branz ya da fenolik recineden islenmis kafes veya
poliamit kafese yerlestirilebilir.

Temas agisi C tasarim genelde yiiksek hassasiyet,
JIS (IS0l sinifi 5 veya daha yiiksek sinifta uygulanir
ve islenmis fenolik recine kafes ya da poliamit
kafese yerlestirilir.

Tablo 1. Tek Sira Acili Temas Bilyali Rulmanlarin Temas Acisi ve Ozellikleri

Yiik Kapasitesi
Karsilastirmasi (3)

Temas Acisi |Ornek Rulman| Temas Acisi

Sembolii Radyal Yiik Eksenel Yiik
Yénii (X) Yaonii (Y)
A 7205(%) 30ft = =
B 72058 40fl Daha az Daha az Daha fazla
Cc 7205C 15fl Daha fazla | Daha fazla Daha az
Nattar: ('} Teras acist sembalt A" dahil edilmemistir

(%) Eksenel ylk sadece tek yonde tasinabilir.

Tablo 2-1. Temas Acisi Sembol A ve B icin Acisal
Temas Bilyali Rulman Kafesi [JIS/ISO
sinif 0 veya 6 icin]

Uygulanabilir Delik Capi Sayisi
Prese Celik Islenmis Pring

72,72B 00~22 24~40

73.738 00~19

Tablo 2-2. Temas Acisi Sembolii C icin Agisal
Temasli Bilyali Rulman Kafesi

Uygulanabilir Delik Capi Sayisi

islenmis Sentetik
Regine

70C 00~40 00~20

¢ | oo~26 | 00~20

73C 00~22

2. Kombinasyon Acisal Temasli Bilyali Rulmanlar

Tek sira Acili Temas Bilyali Rulmanlar ender
olarak tekbirim halinde kullamilir Normalde
iki veya daha fazla birimin kombinasyonu
olarak kullamlirlar. Yiksek hassasiyette cift
kombinasyon halindeki Acisal Temasl Bilyali
Rulmanlar (JIS/ISO siufi 5 veya daha yiiksedil
isleme aleti milleri gibi uygulamalarda kullanilir
ve genelde on yukludur.

Eslesen takim parcalarin boslugu sevkiyattan
dnce ayarlandigr icin, diger takimlarin
parcalariyla karismalarini engellemek icin
dikkatli olmak gerekir. Kombine Acisal Temasli
Bilyalt Rulmanlarin yiik tasima kapasitesi Tablo
3'de gosterilmistir. Duz zeminli rulmanlar veya
Universal eslesen rulmanlar da mevcuttur.
DU, sirt sirta, yuz ylze veya tandem olarak
monte edilebilir

Bilyali Rulmanlar

Tablo 3 Kombinasyon Acisal Temasli Bilyali Rulmanlarin Yiik Tasima Ozellikleri

Yiik Merkezi Mesafesi & ¢ Anlik Yiik

S rts ra Uzun l

Daha fazla

Y zy ze K sa

Daha az

Tandem —

3. Cift Sira Acisal Temasli Bilyali Rulmanlar

Bu tip rulmanlar Tablo 4..de gosterildigi gibi iki temas agisi
seviyesiyle yapilir. Tasinan eksenel ve anlik yike gore

secilirler.

Bunlarda pres edilmis celik kafes kullanilir. Bazi Cift sira
Acisal Temasli Bilyali Rulman boyutlari temas contalari

[2NS) veya muhafazalariyla [ZZ) mevcuttur.

Tablo 4. Cift Sira Acisal Temasli Bilyali Rulmanlarin
Temas Acilari ve Sembolleri

T;i::‘::ﬁ;h Temas Acist (1) | Grnek Rulman No.

Yok 20fl 5205
A 30fl 5205A

kkap
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Kendinden Hizali
Bilyali Rulmanlar

® Tasarim

Kendinden hizalan Bilyali Rulmanlar ozellikle
montajdan ya da mil sapmasindan meydana
gelen yanlis hizalamalarin oldugu uygulamalarda
kullanima uygundur.Rulman yiik [Gzellikle eksenel
yUk] tasima kapasitesinin yetersiz oldugu uygu-
lamalarda, aynit kendinden hizalanmadzelligi olan
fici makarali rulmanlarin kullanilmasi daha iyidir.

e Kafes

Rulmanlar pres edilmis celik kafes ya da poliamit
kafeslere vyerlestirilir. Paket yuzeyindeki rulman

numarasinin son eki G, poliamit kafes anlamina
gelir,

® Dikkat

(1] Kabul edilebilir maksimum yanlis hizalama acisi
& , genel calisma sartlarinda, 11 ve 22 serilerinde
yaklasik 2,5°'dir ve 13 ve 23 serilerinde yaklasik
3°dir. Rulman tamamen yanlis durumda calisirken

rulmanla etrafindaki yapi arasinda yeterli bosluk
saglanmasina dikkat edilmelidir.

(2) Yanlis hizalanan rulmanlarda hiz arttikca daha
fazla giriltald olma egilimi olur. Gurultd seviyesi
kisitlamalarindan delay, pratikteki maksimum
yanlis hizalama, maksimum yanlis hizalamadan
dnemli dlcide daha az olabilir.

(3] Boyut tablolarinda, bilya takiminin genisliginin
zarficindeki bilezigin genisligini gectigi, Kendinden
hizalanan Bilyali rulmanlarinin daha biiyiik delik

boylari icin bilya takiminin genisligi B1 boyutu olarak
gdsterilmektedir.

(4] Konik delikli rulmanlarin monte edildikten
sonra calisirken boslugunu dogru olarak oGlcmek
zordur. Butiir konik delikli rulmanlarin montaji
deneyim ve teknik gerektirir,

Poliamit kafesli rulmanlarin calisma sicakhigi
120°C'nin altinda kullanilmalidir,
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Silindirik

e Tasarimlar ve Yapilandirmalar

NACHI Silindirik Makarali Rulmanlari cesitli
tasarimlarda ve yapilandirmalarda imal
edilmektedir.

e Konvansiyonel Tasarim

Konvansiyonel tasarimli Silindirik Makarali
Rulmanlar Sekil 1'de gdsterildigi gibi 10 ayri
yapilandirmada mevcuttur.N, NU, NN ve NNU
yapilandirmalari eksenel yiklemeyi tasimaz.
Bu yapilandirmalar gezen uclu rulman olarak
kullaninlmasi gerekir,NF, NJ, NUH
vapilandirmalar: eksenel yliklemeyi tek yonde
tasimakapasitesiyle tasarlanmistir. NUH
yapilandirmasi, temelde bir NU rulmanina

kilavuz bilezigi ["L"bilezik] eklenmesidir. NUH
boyutsal verileri NH rulman yapilandirmasiyla
aynidir. NF, NJ ve NUH yapilandirmalari eksenel
ylklemeyi tek yonde tasiyabilir. NH, NP ve NUP
vapilandirmalarimin cift yonll eksenel
yiiktasima kapasitesi vardir.

® Rulman numarasinin son eki sunlar gosterir:
E: yiiksek kapasite

G: poliamit kafes

® Poliamit kafesli rulmanlar 120'nin altinda
calisma sicakliginda kullanilmalidir.

Bilyali Rulmanlar

H &8 B

NP NU

SRR EE

Sekil 1. Silindirik Makarali Rulman Yapilandirmalari

Tablo 1 Silindirik Makarali Rulman Standart Kafes

Rulman serisi | ___Pres Gellk ___| __Islenmis Piring _

NUTO 1007~1038 1040~10/500

NU22 2204~2226 2228~2252
[ nus | 304~ 324 |

NU23 2304~2319 2320~2340

405~ 416 417~ 430
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Konik Makarali
Rulmanlar

® Deﬁigtirilebilirlik ° Kombinasyon ve Gift sira Konik Tablo 1. Cift Sira Konik Makarali Rultman Yapilandirmalari ve Ozellikleri

E....J [E on ek ve J son ekl olarak tasarlanan Makarali Rulmanlar Feiilef veyu m Grnek Rutman Ayar
Yapilandirma Numaralari
rulmanlar alt birim boyutlarinda IS0

standartlariyla uyumludur. Bu rulmanlarin  Radyal ylkler Konik Makarali Rulmanlara
kaplari ve konileri uluslararas) olarak uygulandifinda, rulmanin ic temas acisinin Sirtsirta

degistirilebilir: reaksiyonu eksenel yilk meydana getirir. Bu (DB montaj)
olusan eksenel yiik, kapta ve konide ayirici bir
kuvvet olusturur, bu da normalde Konik

Iki adet tek sira Konik makarali
E32208JDB10| rulmanlarin kombinasyonu.
iki montaj sistemi kullanilir;
biri énceden ayarlanmis ara

o : Temas acisi parcalar kullanilarak yapilir
C : Kap genisligi MakaraliRulmanlarin cift olarak ya da cok Yisz yiize digeri tork ya da uc oynatma
S sirall takimlar olarak monte edilmesiyle [DF montajl E32208.DF kontrolii kullanan ayar
E : Kabin en kiiciik ic capi o s
- o giderilir. gerektirir.
Tablo 1..de Konik Makarali Rulmanlarin
. C _ k_(_)mblnasyc;n ve cift sirali montaji - Gift ic veya dis bilezik.
L e KDE 150KBE030 | Ayar normalde ara parca

. Ll kullanitarak yapilir. Ara parca
e s ® |n§ Serileri kullanilmazsa, Liitfen uc

3 - =gyl oynatma spesifi kasyonlariyla
,,,,,,, : NACHI imalatcilari Konik Makarali Ko KED ilgili olarak NACHI ile iletisime
Vs E ¢ Rulmanlarin ABMA [ANSI) standartlarina o e KBD 150KBDO030 geciniz.
o \

gadre serileri inc alarak boyutlandirdi.

Sekil 1 Alt birim boyutlar:
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e Tasarimlar ve Yapilandirmalar

Fici Makaralar rulmanlar 6zellikle montajdan ya
da mil sapmasindan meydana gelen yanlis
hizalamalarin oldugu uygulamalarda kullamima
uygundur. NACHI..nin Ficy Makarali Rulmanlar
uygulama tlri ve rulman boyuna gdre cesitli
tasarimlarda ve malzeme yapilandirmalariyla
imal edilir.

Tablo 1. Tasarimlar ve Yapilandirmalar

NACHI..nin Fic1 Makarali Rulmanlarinin rulman,
kilavuzbilezigi ve kafes tasarimi icin bkz. Tablo 1.
Radyal ve eksenel yikleri tasiyabilirler.

CH I I N I S S T

20,
26, 28~40
44~/1060
20~36 38~/1000 20~36 | 3B~48
v 38~/600, s
24238 /670, /800 24r~36
20~34 36~/800 20~34 | 36~48
22~3p 36~/500 22~34
05~30 az a2 34~68 |05~30 32
18, 16,
50~30 g 32~/600 2030 | 32~40
o5 |04~10, X0
11~22| %5y 06~22
08~26 28~60 |07~26 28, 30
Simetrik Simetrik Simetrik degil Simetrik degil
Orta Klavuz Gezgin bilezik ic bilezik disi i¢ bilezik disi I bilezik disi
s celik islenmis yiiksek Islenmis yiiksek Pres edilmis yiiksek
praspet dayamimli piring dayammli piring dayanimli piring

® Dikkat

1) AGir eksenel yiikll uygulamalarda, Fa eksenelylkiin
radyal yiik Fr'nin 0,6'sini gecmemesi gerekir. Eksenel
ylk 0,6 Fr'yi gecerse, tasarimla ilgili yardim almak
icin NACHI miuhendisleriyle temasa geciniz.

(2

(3

engellemek icin, rulmanlarin 0,02 Cr'den

dinamik yiik hesabi.. daha blyiik yiike tahii tutulmasi

gerekir.

Saliniml yiklerin [elek sarsicisi uygulamalar) gibi] ya
da ylksek hizin bulundugu uygulamalarda tasarim
yardimi almak icin NACHI ile iletisime geciniz.

Cok hafi f yiiklenmis ya da yuksuz durumlarda, kayma
hareketi meydana gelip yataga zarar verebilir. Bunu

[Temel

e Yaglama Delikleri ve Kanallari

Fici Makarali Rulmanlarin dis bilezigi genelde
yaglayici beslemek icin yaglama delikleri ve
Kanallariyla imal edilir. Dis bilezik ayrica uyum,
montaj ya da calisma sartlarina bagli olarak yag
delikleriyle de imal edilebilir. Tablo 2..de
yaglama delikleri ve Kanallarinin sembolleri
gosterilmektedir. Delik capi, Kanal genisligi ve
delik sayisi boyutlar tablosuna gdredir.
lyilestirilmis isiyla isleme teknolojisi 200°C'de
boyutlar degismeden calismaye olanak verir.

Table 2. Yaglama Delikleri ve Kanallar

Dis bilezik P

Yaglama Delikleri
ve Kanallar 22330E W33

22330E'W20

Yaglama Delikleri

e Yanlik Hizalama

Genel hizmet sartlarinda yaklasik maksimum
2%°lik hizalama hatasi acisina izin verilir.
Ancak acis) seriye, hizmet sartlarina ve
cevreleyen yaplya gore degisir. Donme hizi
arttikca, yanlis hizalanan rulmanlar daha fazla
girultd olusturma egiliminde olur. Guriltd
kisittamalarindan dolayr, pratikteki yatagin
maksimum yanlis hizalanmasi, maksimum
kabul edilebilir yanlis hizalamadan onemli
olclide daha az olabilir.

-
—
—
——
|
B——
—
=
-bd
—
—

Fici Makarali

Rulmanlar

¢D

Yaglama delikleri ve Kanallan

Yattama delikler
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Itme Bilyali
Rulmanlar

Tablo 3. itme Bilyali Rulmanlarin Kafesi

e Tasarim ® Dikkat .
Itme bilyali rulmanlar tek yonla ve cift yonll (1) Yassi govde pullu Itme Bilyali Rulmanlar mille 00~07 08~52 5672
rulmanlar olarak imal edilin Tek yonli Itme gévde arasinda herhangi bir agisal yanlis
Bilyali Rulmanlar eksenel yiiki tek yonde hizalamaya izin vermez ve gévdeyle milin 05~20 22~40
iasiyallilirken. C!“ y'u'nlu Itme B!lyah Rulmanlar tasima yUZEy[eri arasinda herhar)gi bir ac| —
cift yonlu eksenel ylk tasiyabilir. Her iki turdeki hatasini karsilayamaz. 02~07 0’3- 08~28 30"‘44
Itme Bilyali Rulmanlar radyal yilk tasiyamaz. T
Her_lki Itme Bilyali Rulman tiri, hizalama ylzeyi (2] Yiiksek hizli uygulamalarda kullanitmalari
yaricapi olan bir gévdeyle eslesmek dzere uygun deqildir. Sinirlayici hizlar boyut 05~20 29~40
hizalayici govde pullariyla mevcuttur. Tasarim tablosunda gdsterilmektedir. —
kolayligi ve yassi govde omzuna monte etmek 02~07 08-~28 30~44
icin hizalayici yuzey yaricapi olan hizalayici yuva [3] Mil pulu ve govde pulu ya da orta pulun dis - | o0s~20 | 20~24 |
pullari da mevcuttur. Paliamit kafesli rulmanlar, caplari aynidir, yani mil pulu veya orta pulun dis 544 — 05~14 15~20
paket ylizeyindeki rulman numarasinin son capinda, govde deliginde bir basamak —m;;?
s buunen & herlrye bere Kulanitarak bosluk saglanmasi gerekir kz I = N T
Tablo 1. itme Bilyali Rulmanlar Serisi Sekil 1) Tablo Z'de gdsterilen rulmanlarin mil o 3~8()
pulu ya da merkezi pulunun dis caplari, I T
yiiz tipi yiz tipi yuvali govde pulunun capindan daha klcdktir, ,
S % PR o Aciklamalar: Boyut tablosunun temel yik derecesi tablo 3" Un kalesi kullanilarak
511 = = dolayisiyla govdedeki mil [erta) pulu icin bosluk gbsterimistir
| s12 [ 53 | 5320 basamagina gerek yoktur. (bkz. Sekil 2.) Not: [') Delik numarasini dedil, celik capini gosterir

513 533 533U

@ [4] Poliamit kafesli rulmanlar 120°C altinda
NN olenimatdic

¢ Minimum Eksenel Yiik

mm__
523 543 543U Itme Bilyali Rulmanlar yiiksek hizlarda
e | s | sy | St calistirildiginda, radyal duizlemde bilyayla kanal
Notlar: (') O serisi ing boyutiudur, arasim;laki _ternas agisi, bilyalari_n merkezkac
(%) TAM, TG serileri ekstra kiigiik ve minyatlrdi. kuvveti ve bilyalarla kanallar arasinda meydana
e Tek ynll gelen kayma hareketinden etkilenir. Kayma
bt hareketi bulasma olarak hasara sebep olabilir.
‘4 Bun engellemek in,Htme Bilyali Rulmaniarin
511 28~ ; (1) ya da (2] fonksiyonlarindaki minimum
_ Sekil 2 yiikte daha az bir yiike tabii tutulmalari gerekir.
513, 523, 533, 543 22~ Tek yonli Itme Bilyali Rulmanlar eksenel yuki
AL tek yéinde tasiyabilir, dolayisiyla eger cift yanlii
eksenel yikler mevcutsa, Cift yénli Itme Bilyali
Tek yBnlii Gift yonlis Rulmanlar kullanilmalidir ve minimum ylikten
.Kafes daha fazla yiikle on yilklenmelidirler. Dikey

Standart uyumlu kafesler Tablo 3' de gosterilmistir. Baska kafesler gerekiyorsa Litfen iletisime geciniz ek.s.en durgmunda. mil agirtigl ggnelde
| minimum yiki gecer. Bu durumda, etkin olan

yiik, ters yonde etkili olan dis eksenel yikle

azaltilabilir.

Famin=IK*M2 r=sseeersrersnsrmsonrrnrassennsennssessarnnss (1)
Coz

Fa mn1=ﬁ """""""""""""""""""""" (2)

(1) veya (2] den en biyiik sonucu kullanin
Fa min: Minimum eksenel ytik ..N..
K: Minimum eksenel faktdr bkz. Tablo 4
n: Donme hizi ..min-1..
Coa: Temel statik yuk hesabi [N]

Sekil 3. Poliamit Sekil 4. Pres Celik Sekil 5. islenmis

lkkaplan

RULMAN 7
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Fici Makarali
itme Rulmanlar

Fici Makarali Itme Rulmanlarda bircok kayan
yuzey oldugu icin [kafesten kafese manson ve
rulman uclarindan disel, yagli yaglayici [gres
degill kullanilmalidir:

e Hizalama Acisi

Genel hizmet sartlarinda yaklasik maksimum
2% lik hizalama hatasi acisina izin verilir, Bu
rulman tipinin hizalama avantajlarindan
yararlanabilmek icin etrafindaki yapinin
parcalariyla arasinda bosluk birakmaya dikkat
edilmelidir.

e Minimum Eksenel Yiik

Makaralar ile kanal arasindaki kayma
hareketinin sebep oldugu hasar onlemek icin,
fict makarali itme rulmanlarin Fa min olan
minimum yiikten daha fazla ylke maruz
kalmalari gerekir.

Coa

Fa min —

1000

@ 'So" giivenlik faktdrd 4' Gin Gzerinde olmali

ikkaplan
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islerme aletlerinde kullamlmak lzere secilen
rulmanlarin, yitksek dénme hizinda yiiksek
dogruluk oraninda calisacak tasarimlari elmasi
gerekir.

Isleme Aleti Milleri icin Rulmanlar
Mil rulmanlari genelde radyal yiikleri tasiyanlar
ve baski yukleri tasiyanlar olarak sinifl andirilir.

L

’
G
N

lkkaplan

RULMAN

Acili Temas Bilyali Rulmanlar

70, 708, 70C
72,728, 72C

BNHO00

-

Bkz. sayfa 166 Bkz. sayfa 297
Silindirik Makarali Rulmanlar

NN30
NN30K

N10
N10K

Bkz. sayfa 200

Bkz, sayfa 200

Sekil 1. Radyal yiik i¢in rulmanlar

Cift Yonlii itme Acili Temas Bilyali Rulmanlar

TAD20

Bkz. sayfa 301
Kombinasyon Acili Temas Bilyali Rulmanlar

ﬁ

TAH10T

TBH10T

Bkz. sayfa 303

Bkz. sayfa 304

Sekil 2. Eksenel yiik igin rulmanlar
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Kasnak
Rulmanlari

Bu rulman turd cift sira, hem ic hem dis
bileziklerde disleri olan tam bitunleyici Silindirik
Makarali Rulman olarak tasarlanmistir. Bu
rulmanlar agir radyal yukleri tasir ve anlik yiikle
basa cikip bazi eksenel ylikleri de tasiyabilir.

Kasnak rulmanlari kasnaklara ek olarak cesitli
alanlarda kullamima uygundur. Sarmac ve
tekerlek uygulamalar ve diisiik hizda agir yiikle
calisan diger uygulamalarda kullamlirlar.

Delik capi ve rulman genisligi sapmasi
Birim: fim

Nominal rulman
delik capr d sapmasi B sapmasi
dlmm]

| Viksek | Disik | Yoksek | Diiik |
0 12 0

250 315 0 35 0
315 | 400 [0 T30~ =0 T 400 |
45 0 450

400 500 0

10

Dis bileziginin dis capinin sapmasi
Birim: fim

Nominal rulman dis capi D sapmasi
D [mm)

Gzer pail
50 80 0 13
80 120

120

Radyal ic Bosluk
Birim: fim

Nominal rutman diz capi Standart radyal bosluk
D (mm] _

iizeri Dahil Yiksek

70

90

ikkaplan

RULMAN
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Rulman Yataklari

ve Mansonlar

® Tasarim

Rulman yataklari eksenel olarak hareket
edebilecek rulmanlarin kullanimina da uygun
sekilde tasarlanmistir. Tespit bilezikleri, celik
malzemeden yapilmis olup rulmanin sabitlenmesi
gerektigi durumlarda kullanilir. Termoplastik
malzemeden yapilmis ve kece kanalina montajlanan
kapaklar ile de kullanilabilir. Guclendirilmis ayak

lkkaplan

RULMAN

yapist ile ekstra yiik tasima kapasitesine sahiptir.
Yatagin tabani, ilave orta alan ile glclendirilmis ve
montaj deliklerinin her iki tarafinda da destek alanlarn
ile montaj yiizeyi alani arttirilarak daha mukavemetli
hale getirilmistir.

Yatak tabanindaki orta destek noktasi ile isi dagilimi
alani arttirilarak yatagin isinmasi azaltilmistir. Rulmanin
calisma sicakliginin azaltilmasi ile calisma omri
ylkseltilmistir.

1
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Lineer Rulmanlar,
Araba ve Kizaklar

ikaplan
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Kizaklar
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Kafesler
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Kaplin

Kaplin, hareketi diger bir makine parcasina iletmek
icin kullanilmaktadir. Diger bir deyisle bir glc
kaynaginda iretilen donme hareketini baska bir
sisteme aktarmaya yarar. Hareketin iletiminde
olusan titresimlerin elenmesi icin bu titresimleri
absorbe edecek ozellikle lastik ya da membran
turinden malzemelerden olusur. Hareket esnasinda
mekanik titresimler mekanizmaya zarar verilebilme
riski bulunmaktadir. Kaplin bagl oldugu makineye
gore ucuz olsa bile dogru secilmedigi hallerde
istenmeyen durumlarin olusmasina yol
acabilmektedir. Oncelikle, kaplin secimini yapacak
personelin teknik olarak kullanim yeri, ortam
sartlari, sistem ozellikleri ve kaplin tipleri konusunda
yeterince bilgi sahibi olmasi gerekmektedir.
Sistemdeki giic bilgisi ile beraber ihtiyac duyulan
maksimum eksenel ve acisal kacikliklar tespit
edilerek uygun kaplin tipi secilir. Kaplinin sistemde
sigorta olmasi nedeniyle ihtiyacin lzerinde secilecek
olan Tork dedgeri, sistemde cok farkli zararlara
sebebiyet verecektir. Disli kaplin secimi ise cok
onemli bir husus olup, oncelikle secilen kaplinin
mukayesesi yapilirken kullanilan malzeme ve
uygulanan 1sil islem bilgisine haiz olunmalidir.
akligindayken hizalama durumu kusursuzdur

lkkaplan
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KAPLIN KULLANIM ALANLARI

Kaplinler, gic aktariminin yapilacag: her noktada
kullanilabilmekte olup ylritme ve kaldirma
ekipmanlari, pompa sistemleri gibi motorun
kullanildi@i her yerde, basit ya da karisik ihtiyac
dogrultusunda kullanilmaktadir. Ornek olarak su
pompasinda kullanilabildigi gibi 250 tonluk bir vincin
ana kaldirma grubunun girisinde de kullanilmaktadir,
Kaplin gibi parcalar boyut ve maliyet olarak kucik
olmasina ragmen gadrevleri imalatci acisindan cok
buytktar,

Kaplinin baglanmasi veya sokilmesi kolay olmalidir.
Iki bitisik mil donme ekseni arasinda bir miktar yanlis
hizalanmaya izin verir.

Amaci, glc aktarimini en ust dizeye cikarmak ve
makine calisma siresini (kavrama, rulman ve
sizdirmazlik omriind) en Ust diizeye cikarmak icin
kosu hareketindeki kalan yanlis hizalanmayi en aza
indirgemek olmalidir.

15
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Zincir ve
Zincir Disli

Zincir mekanizmalar, disli cark ile kayis kasnak
mekanizmalari arasinda ara bir mekanizma olarak
kabul edilir.

Uzun mesafelerde glc ve hareket iletmesi bir avantaj
yaratmaktadir. Uretimini yaptiimiz zincir disliler ASA
ve RH faktorleri ile imal edilmektedir. Her turld is
makinasinin; bir sirali, iki sirali, tc sirali ve dort sirali
zincir dislileri ve ozel tip zincir disliler imal
edilmektedir.

ikaplan’

RULMAN
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1908 yilinda Cek Cumhuriyeti'nde
kurulan Rubena, bugiin Avrupa’'nin en
bliylik sanayi gruplarindan olan
Trelleborg Group blnyesinde faaliyet
gosteren bir firmadir.

1934 yilinda v-kayis tdretimine baslayan
Rubena firmasi, kaucuk malzeme ve
tretimindeki becerisi ile v-kayislar,
bisiklet lastik ve ic lastikleri,
sizdirmazlik elemanlar: ve

antivibrasyon sistemleri uridn gamina
sahiptir.

Rubena firmasi, v-kayislarda kullandigi
tim hammaddeleri Avrupa Kitasi'ndan
tedarik etmekte ve Uretimin tamamini

Cek Cumbhuriyeti'ndeki fabrikalarinda
gerceklestirmektedir.

ISO 2001, ISO 14001 ve TS 16949 kalite

belgelerinin yaninda 2016 yilindan
itibaren TS 198 standardina sahiptir.

17
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Kasnak

Motor milinden aldigi enerjiyi bir veya
birden fazla kayis yardimiyla
dondirulen mile aktaran makine
elemanlarina kasnak denir. Genellikle
dokme demirden veya aliminyumdan
imal edilen kasnak modelleri saglam
ve uzun omdurld kullanim avantaj
sunmasiyla tercih sebebi olur.

Bir kasnak genel olarak lc ana
kisimdan olusmaktadir

Ispit

Kayisin temas ettigi cember kismina
denir

Gobek

Kasnagin mile takilmasini saglayan
kisimdir.

Govde

Ispitle gobedi birlestiren kisimdir.

Pek cok farkli kasnak cesidi mevcuttur.
Bunlarin baslicalari arasinda v-kayis
kasnaklar, triger kasnaklar ve poly-v
kasnaklar sayilabilir. Kasnaklar
maliyet acisindan avantajli oluslariyla
tercih edilirler. Sessiz calisan
elemanlar olup yliksek bir verimlilik
degeri sunarlar. Yaglanma gibi ekstra
bakim ihtiyacina da sahip degillerdir.

18

Kasnak secimi yapilmadan evvel
oncelikle kasnagin montaj edilecegi
makine ve aksaminin analizinin cok iyi
yapilmasi gerekmektedir. Tasarim
asamasinda kullanilacak motor gici
istenilen devir ve calisma siirelerine
bagli olarak kasnak tipinin ve materyal
analizinin belirlenmesi son derece
onemlidir.

Kasnaklarin son derece genis bir
kullanim alani vardir. Bu drinler
baslica; takim tezgahlar sektoru, dikis
makineleri, tarim aletleri, motor
imalati, tekstil makineleri ve vinclerde
kullanilmaktadir.

ikaplan
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Yag Keceleri

Trelleborg kritik uygulamalardaki
sizdirmazligi, soniimlemeyi ve
korumay! saglayan muhendislik
polimer cozUmleri sunan dinya lideri
bir firmadir. Yenilikci mihendislik
cozUmleri sayesinde musterileri icin
performans arttirici surdirdlebilir
bir surec baslatir.

Trelleborg Sealing Solutions gecen
50 yilda endistrinin talepleri
dogrultusunda genis bir kece
portfoyli ve burclar gelistirdi. Uriin
yelpazesi; hidrolik keceler, pnomatik
keceler, mil keceleri, yag keceleri ve
diger doner mil keceleri, mekanik
yuzey keceleri, O-Ringler ve cesitli
statik keceleri icerir. Ayrica bu
drinlerin ihtiyaci karsilamamasi

durumunda miusterine ozel Urin
gelistirir.

lkkaplan
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Trelleborg ,sicakligin yiksek oldugu,
akiskanin agrefis oldugu, basincin
yiksek ve standartlarin zorlu oldugu
durumlarda sinifinin en iyi
performansini gosteren 2000-in
tzerinde benzersiz formilasyona
sahip komponentin icinde yer aldigi
bir veri tabanina sahiptir.

Musterilerin talepleri dogrultusunda
Sonlu Elemanlar Analizi ve diger
teknolojiler kullanilarak ozel
tasarimlar gerceklestirilir. Eger
ihtiyac duyulursa, bu ozel tasarim
keceler Trelleborg Sealing Solutions

laboratuarlarinda kisa veya uzun
sireyle test edilirler.

Elektronik Katalog ile misterilere
cok detayli ama ayni zamanda pratik
bir arama araci sunulmaktadir.
Ayrica keceleri driin numaralarina,
kece tipine veya calisma kosullarina
gore arayabilirsiniz.
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Hidrolik Sizdirmazlik
Elemanlari

Piston Keceleri hidrolik silindirler
icerisinde akiskan sizdirmazligi
amaciyla kullanilir. Bu drinler
pistonun Uzerine yerlestirilir. Bu,
pistonun bir tarafinda basing
birikmesini saglayarak silindirin ileri
veya geri hareketini saglar.

Hidrolik piston keceleri genellikle
PTFE bazli malzememiz Turcon® veya
Zurcon® poliliretandan dretilir. Bu
karisimlar olaganisti asinma
dayanimi ve mikemmel ekstrizyon
ozellikleri saglar. Her akiskana uyumlu

bu malzemeler ylksek sicakliklarda
essiz bir performans saglar.

20
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Pnomatik Sizdirmazlik

Elemanlari

Tim Trelleborg pnomatik keceleri
Zurcon® poliiretan ve Turcon®
Politetrafloroetilen (PTFE) bazli
Turcon® gibi malzemelerden uretilir.
Zurcon® olaganlsti asinma, ve
yirtilma direnci saglar. Ayrica yliksek
kopma dayanimina ve mikemmel bir
elastikiyete sahiptir. Turcon® sifir
yapisma, mikemmel slrtinme
ozellikleri ve yliksek asinma dayanimi
avantajlarina sahiptir.

lkkaplan
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Tim Trelleborg pnomatik keceleri
Zurcon® poliiretan ve Turcon®
Politetrafloroetilen [PTFE] bazli
Turcon® gibi malzemelerden retilir.
Zurcon® olaganlsti asinma, ve
yirtilma direnci saglar. Ayrica yiksek
kopma dayanimina ve mikemmel bir
elastikiyete sahiptir. Turcon® sifir
yapisma, mikemmel slrtinme
ozellikleri ve yliksek asinma dayanimi
avantajlarina sahiptir.

21
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Yataklama
Elemanlari

Trelleborg Sealing Solutions genis capli
uygulama alanlari icin kompozit
rulmanlar ve termoplastik rulmanlar
sunar. Rulmanlar bir uygulamada, iki
veya daha fazla parca arasinda sinirli
bagil hareket saglar. Baska bir parcayi
destekleyen ve/veya sirtinmeyi
azaltan mekanik parcalardir.

Orkot®, Turcite® ve HiMod®
urdnlerimiz gibi polimer rulmanlar
geleneksel metal rulmanlara kiyasla
onemli avantajlar saglar. Tim
rulmanlar; kuru ve sinirli yaglamali
ortamlarda rakipsiz bir performans
sunmalarini saglayan tutarli boyutlara,
mukemmel bir asinma direncine ve sira
disi dusik sirtinme ozelliklerine
sahiptir.

22

Trelleborg rulman malzemeleri sinifi
Turcite® ve HiMod® mihendislik
tasarimli termoplastik rulmanlari ve

Orkot® sentetik kompozit rulmanlan
icerir.

Orkot® kompozit rulmanlarTuzlu suda
hic sisme yapmadiklarindan dolayi
denizcilik ve hidrogic uygulamalari icin
idealdir. Metal rulmanlara kiyasla
olaganustu elastisiteleri, asiri agir
yuklerde dahi kenar yuklerini ve zit
sapmalari karsilayabilecekleri
anlamina gelir.

kaplan’
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Statik Sizdirmazlik

Elemanlari

Statik uygulamalarda sizdirmazlik
ylzeyleri veya kece arasinda bir hareket
yoktur.

Statik uygulamalarda en yaygin
kullarilan Grin O-Ringtir, Ancak bunun
disinda, Trelleborg Sealing Solutions
cok genis birstatik kece yelpazesi sunar.
Tescilli metal O-Ringimiz, olan Wills
Rings® de bunlardan biridir ve ylksek
sicaklik ve basinclarda kullamim icin
ideal bir Grindir. Diger statik
kecelerimiz ; sisirilebilen kege [Airseal],
cesitli kaucuk keceler, valf keceleri, x-
ringler, kare halkalar, kaucuk-metal
keceler, politiretan keceler ve yay enerjili
politetrafloroetilen [PTFE] kecelerden
olusur.

lkkaplan

RULMAN

Hemen her akiskana dayanikli, PTFE
bazli malzememiz Turcon® agresif
kimyasallarla temas durumunda statik
keceler icin uygun malzemedir. Ayrica,
ozellikle kimyasal ve yari iletken
uygulamalarinda kapr ve acikliklarin
sizdirmazligr icin sisirilebir Airseal
Ustin bir performans gosterir.
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Ozel Sizdirmazlik
Elemanlari

Statik uygulamalarda sizdirmazlik Hemen her akiskana dayanikli, PT

yluzeyleri veya kece arasinda bir hareket bazli malzememiz Turcon® aqr

yoktur. kimyasallarla temas durumunda
keceler icin uygun malzemedir

Statik uygulamalarda en yaygin ozellikle kimyasal ve yari

kullanilan Urtin O-Ringtir, Ancak bunun uygulamalarinda kapi ve

disinda, Trelleborg Sealing Solutions sizdirmazlig! icin sisirilebi

cok genis birstatik kece yelpazesi sunar. Ustin bir performans goster

Tescilli metal O-Ringimiz, olan Wills
Rings® de bunlardan biridir ve yiksek
sicaklik ve basinclarda kullanim icin
ideal bir Grindir. Diger statik
kecelerimiz ; sisirilebilen kece (Airseall,
cesitli kaucuk keceler, valf keceleri, x-
ringler, kare halkalar, kaucuk-metal
keceler, poliliretan keceler ve yay enerjili
politetrafloroetilen (PTFE] kecelerden
olusur.

kaplan
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Hizli Sizdirmazlik S ma r‘tS ap I

Cozumleri

Hiz onemlidir. Hidrolik sistemlerde
planlanmayan bakimlardan yada
beklenmeyen arizalardan kaynaklanan
duruslarin her dakikasi yiksek bir
maliyet getirir. Yasanan bir arizanin acilen
cozlilmesi, bu maliyetleri minimuma
indirmede en onemli etkendir. Kastas
SmartSeal® tim sizdirmazlik elemani
dizaynlarini, ozel malzemeler
kullanarak, CNC teknolojisi ve gelismis

yazilimlarla en kisa sirede misteriye
sunmaktadir.

SmartSeal

Avantajlari

Yuzlerce sizdirmazlik elemani dizayni
Musteriye 0zel uretim

Farkli ortam ve kosullar icin ozel
malzemeler

24 saatte teslim

lkkaplan
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Yaglayici Koruyucular

ve Montaj Pastalari

CETIiN

CIVATA

«~*Polisan

HOME COSMETICS

ArcTivenano M

Yiksek performansli temizleyici
agrosolvent yag cozuci. Tehlikeli, zararl,
tahris edici veya duyarlilik artirici

maddelerden arindirilmis olmasi garanti
edilmektedir.

Soguk veya sicak yuzeylerde kullanilabilir.
KB Orani 180'den blylk cok yuksek coziicl
guc. Saf haliyle veya su ile inceltilerek
kullanilabilir. Katran, ham petrol, agir
hidrokarbonlar, yanma kalintilari, gres ve
diger yaglama amacli yaglar aninda cozer.

KULLANIM TALIMATLARI

Seyreltilmeden kullanim

Uriin, bir bez, firca veya boya fircasi veya
klasik duslk basincli bir sprey tiupu
kullanarak yagdan arindirilacak veya
temizlenecek ylzeylere uygulayin.

Temizlenecek maddeye bagli olarak kisa
bir slire nifuz etmesi icin bekleyin; daha
sonra yine kullanilacak alana gore icinde
saf su bulunan yuksek basincli ekipman,

akan su veya nemli bir bez kullanarak
temizleyin.

26

Suda seyreltilerek kullanim

Ayni kullanim talimatlari gecerlidir.
NEUTRALENE® VG 2020 temizlenecek
kirletici maddelerin yapisina gore %710 ila
%50 oraninda su ile seyreltilebilir.

Kullanim tedbirleri : NEUTRALENE® VG
2020 giclli yag cozicid ve temizlik
maddeleridir. Uygulanacak yerin onemine
bagli olarak gerekirse, malzeme veya
yluzey kaplamalari, ozellikle hassas
plastikler, klasik boyalar veya capraz bagli
boyalarla uyumlu olup olmadigini kontrol
edin.

ikaplan
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CETIiN

CIVATA

dvekna y jrrRK LABOR

HOME COSMETICS

SONLOK frinleri metal disli boru ve
baglantilarinin kenetlenmesi ve
sizdirmazligi icin tasarlanmistir. Yiksek
performansli bu bilesen anaerobik dis
sizdirmazligr saglar.Uriin iki metal
ylizey arasinda ve havasiz ortamda
hizlica kurur ve uygulamadan hemen
sonra alcak basinc direnci saglar.
SONLOK urunleri ayrica gaz , su, LPG,
hidrokarbonlar , yaglar ve diger
kimyasallara karsi sizdirmazlik icin
idealdir.

lkkaplan
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SONLOK civata sabitleyiciler cesitli
mukavemet araliklarinda cok cesitli
ortamlarda calisacak sekilde
dretilmektedir. Her tlrll dislide
uygulanabilen bu kimyasallar modern
endustrinin olmazsa olmazlarindandir.
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Yapistiricilar
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Rulman Montaj Pastalari,

Gres ve Makine Yaglari

OKS Airspray System

Pratik puskirtme sistemi atiklari onler ve
maliyetleri dislrir. Cevre korumasina
kicik bir yatirim, oyle ki bu hentz yakl. 10

Sprayboy

Plskirtme kutusu ile birliktemiikemmel
bir puskirtme cihazina dontsmektedir.
Kolay, yormayan bir kullanima ve puskiirt-

dolumdan sonra kendini cikartiyor. me sisinin hassas, kontrolli bir sekilde 2
Tamirhane ve islet-mede sert ginlik dozlanmasina imkan tanimak-tadir.(300 ml g,'
kosullar icinbozulmayacak tasarim. icerigin Uzerindeki butin OKS standart s
Airspray isareti ile tanimlanmis OKS sprey kutulari icin uygundur. Aiespray ;’g
urtnleri, hava spreyi sistemi icin kullanima kutusu ile kombinasyonlu kullanilmamalidir) .‘}:,

uygundur.

El manivelasi gres presi

Greslerin glvenli, ekonomik bir sekilde
tatbik edilmesi icin pratik gres presi. lyi
distnulmuskonstrilksiyonu ve saglam yapi
tipi sayesinde en sert pratik uygula-malara
dayanmaktadir. Tek tek veya
yaglama seti (20 kartus OKS 400 veya OKS
470 ile bir el manivelasl gres presi dahil

Otomatik ardil yaglama dahil
ozel yaglama maddeleri

ChronoLube, elektro mekanik yaglayici
madde vericisine sahip, OKS dzel yag- layic
maddelerinin ideal kombinas- yonudur.
Yaglama noktalari otomatik olarak yaglar
ve greslerle beslenmektedir. Gereken dozaj
dogru zamanda yapilarak, az veya fazla

-
Wi

\\3\

A,

1

-

/ 4/ z
AT

A

. ¢

icinde satilmaktadir. yaglama olmak-sizin.Sadece ChronolLube :’;1
Drive’yi uygun ChronoLube kartusu ile =

birlikte yaglama noktasina monte edin e

NSF

I [ Multi-Siliconfett
8 Multi-Purpose
Silicone Grease
——— Graisse Silicone
LMullifuncﬂon —
Grasa de Silicona
| Multiproposite.
Grasso al
Silicone Multiuso.
Universeel
L Siliconen Vet
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veverme siresini (1/3/6/12 ay)
gerekliliklerinize uygun olarak ayar-
layin.ChronoLube standart olarak gresler
OKS 420, OKS 422 ve OKS 479 ve yani sira
yaglar OKS 352 ve OKS 3760 ile birlikte
bulunmaktadir. Diger yaglama maddeleri
talep halinde Chronolube sisteminde
teslim edilmektedir.

X

ikkaplan

RULMAN



BAGLANTI

NACHi ¢ FAG EtERNO @Rubena ..\%,. ASKAYNAK #ymekap QKASTAS RIFAENI
SONLOK I iBiotec ‘@sETN Mtk LirroRk LABOR "Eey «Polisan A crivinano 3M




NACHi ¢ FAILZ EtERNO ®@Rubena ..\'%.. ASKAYNAK gsymekap QIKASTAS Q4IRS

SONLOK' I iBiotec ‘@ceTiy f&Yakr LirrTURk LABOR "ty < Polisan A activenano 3M

Baglanti
Elemanlari

Baglanti elemanlari civata, vida, somun,
pul, rondela, percin vb. sanayi Urlinlerinin

bir araya getirilerek bitinlesmesinde
kullanilan malzemelerdir.

Sadece sanayi uUrlnlerinde degil
insanlarin yasamlarida kullandiklari tim

esyalarin bir arada durmasini saglayan
elemanlardir.

Binlerce farkli driinden meydana gelen
baglanti elemanlari insaat, otomotiv,
beyaz esya, elektrik, elektronik ve mobilya
gibi ana sektorler basta olmak Uzere, tim
imalat sanayinde kullanil-maktadir.

Akma, Cekme ve Deney
gerilmeleri ne demektir?
Akma Gerilmesi, bir civatanin kalici

deformasyona basladigi noktadaki
gerilmesidir.

Cekme Gerilmesi, bir civatanin tasiya-
bilecegi en fazla yikin olustugu nokta-
daki gerilmesidir.Deney Gerilmesi,
emniyet ylikl altindaki gerilmesidir.

Civatalar
Paslanmaz Civatalar
Ozel Civatalar

Diger Baglanti Elemanlar

lkkaplan

RULMAN

Diinyada en yaygin olarak kullanilan
baglama elemani hic sliphesiz vida ve

civatalardir. Once vida ile civatanin farkini
belirtelim.

Eger bir baglantida somun kullaniliyorsa
dis yivleri olan silindirik elemana civata
denir.Eger baglantida somun yoksa ve
baglanti, baglanacak elemanlardan
birisinde acilan yivlerin somun yerine

kullanilmasi ile gerceklesiyorsa bu
elemana ise vida denir.

Yapi celiklerinin ve mekanik parcalarin
baglanmasinda genellikle civata
(somunlu baglanti] kullamilir. Civatalar
sikildiklarinda Uzerlerine aldiklari
cekme gerilimi (tension) ile baglanti
saglanir.

Dinyada sekillerine ve dayanimlarina
gdre civata ve vidalar bircok standart
altinda tanimlanmuslardir. Turkiye de en
fazla kullanilmakta olan standartlar
hakkinda bilgi vermeden dnce kisaca
civatalarin cekme mukavemetleri
konusunda bilgi verelim.

DIN normunda civata Kkaliteleri 4.6 , 8.8
seklinde gosterilir. Bu gosterimde ilk sayi
kopma gerilmesinin yaklasik 1/10 unu ,
ikinci sayi ile birinci sayinin carpimi ise
akma gerilmesini verir.
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Fittings
Malzemeleri

S vakine 1 irTORK LABOR

«*Polisan A acTiveHAND SM

HOME COSMETICS

Polietilen ve diger ham maddelerin
karisimin ortaya citkan , torna yada
enjeksiyon teknigi ile Uretilen boru
capindan daha genis ve boyutlarina gore
iclerini bakir,princ,nikel yada alasimli
teller sarilmis ek parcadir.

Iclerine sarilan tel manson’larin direncini
belirlemekte , ve bu direncler ve
polietilen’in erime sicakligi goz oniinde
bulundurularak kaynak slresi ,kaynak
voltajl ve soguma siiresi belirlenmektedir.

Kaynak voltaji ve slresi ureticiden
ureticiye degisiklik gosterebilmek-
tedir.Uretici belirlemis oldugu standart-
lari 24 karekterlik bir barkod ile ek
parcanin yizeyine yapistirir, bu standart-
lar ureticilerin iklimlendirme ve sart-
landirma odalarinda gerekli testlerden
gecerek olusturulmaktadir.

Neden Fittings ?

Fittings (ek parca) maliyeti diisiik olmasi
ve isciligi kolay olmasindan dolay: tercih
edilir.

30

Nasil Kaynak Yapilir ?

Fittings kaynaklari ELECTROPOWER
elektrofiizyon kaynak makinasi ile
yapilinonce boru yiizeyindeki ince tabaka
kaziyici[scraper] ile kazinir sonrasinda
yluzey temizlik mendili ve solvent ile silinir.
Manson orta cizgileri boru lzerinde
isaretlenir ve manson her iki tarafa esit
gelecek sekilde takilinsonrasinda kaynak
uclari baglanir ve fittings Uzerindeki
barkod okutulur ve kaynaga baslanir.
Kaynak sonrasinda ek parca ve boru
soguma siiresince hareket ettirilmeden
bekletilmelidir.

Pnomatik Fittingsler
Metal Fittingsler
Sari Fittingsler

PU Hortumlar
Hortumlar

Vanalar

ikkaplan
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Bosh Elektrikli
El Aletleri

PROFESYONEL KULLANICILAR
ICIN ELEKTRIKLI EL ALETLERI

Profesyonel ve endistriyel kullanim icin gelistirdigimiz
elektrikli el aletleri, olgme aletleri ve aksesuarlari
mikemmel is sonuclari icin performans, glic, saglamlik
ve guvenlik acisindan beklentileri en ylksek seviyede
karsiliyor.

lkaplan’
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Dewault Elektrikli
El Aletleri

ZORLU iSLER,
GUVENILIR
DESTEK
ISTER

El aletlerimiz ve aksesuarlarimiz
santiyeye uygun olarak
tasarlanmistir. Urinlerimizi
santiyelerde deniyoruz ve size en
iyi hizmeti verebilmesi icin
gelistirme yapiyoruz. Bu yizden,
drinlerimizin her zaman
arkasindayiz.

_ja—"

kaplan’
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Izeltas
El Aletleri

Sadece El Aleti Uretmiyoruz;
El Aletleriyle Her Seyi Uretiyoru.

El aletlerinin yani sira Uretilen dovme parcalar ile basta
otomotiv olmak (zere insaat, denizcilik ve madencilik
sektorline, savunma ve havacilik sanayilerine, ziraat
endustrisine, altyapi islerine dek bircok kamu ve 6zel sektor
kurulusuna hizmet sunuyor.

Takim Dolaplari ve Takim Cantalari
Anahtarlar

Lokma ve Bijon Anahtarlari
Boru Anahtarlari ve Penseler
1000V Grubu Uriinler
Tornavida ve Allen Anahtarlar
Keskiler ve Cekicler
Servis Alet ve Ekipmanlar:
Makaslar

Cektirmeler

Yedek Parcalar

Ticari Teshir Standlari
Teknik Bilgiler

lkkaplan
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Beta
El Aletleri

ERGONOMI,
KAPLAMA VE
TASARIM

LR - - L |
GUVENILIRLIGI
Beta icin tasarim sadece gorinim anlamina
gelmez, her seyden once miukemmel
verim. Bir aletin calismasi ve tasarimi,
guvenligi saglamayr amaclamaktadir,
gic ve kolay kullanim. Takim tasariminin

islevsel ihtiyaclara dayanmasinin nedeni
budur.

islevsellik goriinime yol acar ve tasarim nihai
sonuc olur. Bu amac dogrultusunda Beta,
drdnlerinin tasarimini sidrekli yeniler,
parcalarini ve malzemelerini gézden gecirir.

ikkaplan
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Cetaform
El Aletleri

EL ALETLERI
UZMANI

Ceta Form, Tirkiye'nin lider el aletleri tireticisi olan 43 yillik
bir kurulustur. Istanbul'daki modern fabrikamizda tiim
sektorlerdeki profesyonel kullanicilar icin ylksek kaliteli
el aletleri gelistirir ve uretiriz. Turkiye'deki genis bayi
agimizin yaninda, yaklasik 45 Ulkede distributorlerimiz ve
Ingiltere'de kendimize ait satis ofisimiz bulunmaktadir.

Takim Arabalari Ve Alet Setleri
Anahtarlar Ve Allenler

Lokma Anahtarlar Ve Aksesuarlari
Tork Anahtarlari

Tornavidalar Ve Bits Uclar

Penseler Ve Kesiciler

1000v Izoleli Aletler Ve Multimetreler

Mikro Tornavidalar Ve Penseler Y E N | L | K
Tesisatci Aletlert J

Kesici Aletler Ve Egeler

S72ET TASARIM
Ozel Otomotiv Aletleri )

Olcu Aletleri i
Genel Bakim Ve Atolye Aletleri
Teshir Uniteleri

lkkaplan
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Kesici
Takimlar

USTUN
PERFORMANS

Matkap Uclari
Klavuzlar
Yuksek Performansli Klavuzlar
Paftalar/Vida Taragi

Raybalar

Frezeler

Havsa Frezeler

Torna Kalemleri

Testereler

Komple Sert Metal Takimlar *
Kirici ve Delici Uclar

ikaplan
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Kaldirma
ve Tasiyici EkKipmanlar

ARADIGINIZ KALITEYE
SAHIP URUN YELPAZESI

Vincler ve Caraskallar
Transpalet

Yuk Tasima Arabalar
Celik Halat ve Ekipmanlari
Bez Halat ve Ekipmanlari
Kama Rulet Tekerleri
Emes Teker

ikaplan

RULMAN

38



TAM AKULU
ISTIF
MAKINELER]




FKIPMANLAR]




NACHI ¢ FALG EtERNO ®Rubena \%,. ASKAYNAK gpymekap QIKASTAS QIFATRIE]
SONLOK' Il iBiotec ‘@ssTN Stk LirroRk LABOR «~Polisan A AcTivEHAND 3M

Kaynak
Ekipmanlari

GOZ ALICI, USTA ISI
HASSAS KAYNAKLARINIZ iCiN
MUKEMMEL COZUM !

Kaynak islemlerinde en onemli konunun isci sagligl oldugu bilinciyle hareket
eden Lincoln Electric Tirkiye gelistirdigi kaynak makinelerini gelismis
elektronik tasarimla ve glivenli topraklama baglantilariyla donatiyor boylece
kaynak ustalar elektrik carpma tehlikesine karsi yasamsal risk olusmadan
glivenli bir sekilde kaynak yapabiliyor. Inverter 205-TIG AC/DC pazarda sik
gorilen ve endustriyel kullanima uygun olmayan PVC kapli enerji kablolarinin
aksine ylksek dayanima sahip ve akim tasima kapasitesi yliksek olan HO7RN-
F serisi kaucuk kapli enerji kablosu ile kaynak sirasinda guvenli bir sekilde
calismayi saglarken, tamir-bakim maliyetlerini ve duruslardan kaynaklanan
zaman kayiplarimzi azaltiyor. Makinenin sahip oldugu enerji besleme kablosu
kablo cekme testlerinden basariyla gectigi icin icinde bulunan ince faz, notr ve
topraklama kablolari disariya cikmiyor bu sayede kablodan kaynaklanan
elektrik carpma riski de ortadan kalkiyor.

Kaynak Makinalar
Kaynak Teller!
Elektrotlar

Kaynak Sarf Malzemeler!
Kesici ve Asindirici Taslar

ikaplan’
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Endustriyel

Boya Cesitleri

HER KATEGORIDE
HEP POLISAN

Boya sektorinde iceriden disariya, duvardan tavana,
ahsaptan metale her kategoride essiz, cevreye duyarli,
ustin islevsel faydalara sahip, teknoloji ve estetigi bir P.U. PARLAK
araya getiren urlnlerimizle onci olmanin gururunu LAKE BOYASl
yaslyoruz. Renkli hikayemize yepyeni basari sayfalari
ekleyerek, bu topraklarin degismeyen rengi olmaya
devam ediyoruz.

Rapid Boya

Sprey Boya

Tiner

Boya Sarf Malzemeleri
Ozel Uriinler

" POLIDUR
PARLAK BOYA
< KISIMI

lkaplan’
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Is Giivenlik
Ekipmanlari

HER KATEGORIDE
HEP POLISAN

Boya sektorunde iceriden disariya, duvardan tavana,
ahsaptan metale her kategoride essiz, cevreye duyarl,
ustun islevsel faydalara sahip, teknoloji ve estetigi bir
araya getiren drinlerimizle onci olmanin gururunu
yasiyoruz. Renkli hikayemize yepyeni basari sayfalari
ekleyerek, bu topraklarin degismeyen rengi olmaya
devam ediyoruz.

Ayakkabi

Eldiven

Baret

Koruyucu Tulum
Diger Uriinler

- ikkaplan

RULMAN
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RULMAN
Kartepe Sanayi Sitesi
Istasyon Mah. Cilem Sok.
Parcacilar Pasaji No:5
KARTEPE / KOCAELI
0 262 373 54 24 PBX
0262373215
infoldkaplanrulmanltd.com
kaplanrulmanltd? www.kaplanrulmanltd.com
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